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Mit der W-SERIE bieten wir [hnen eine der starksten
Langdrehmaschinen auf dem Markt. Durch das

stabile Maschinenbett und den starken Spindeln

sind in der Fertigung fast keine Grenzen gesetzt.
Spezielle Werkzeughalter ermoglichen eine Vielzahl von
Maglichkeiten. Schnelle angetriebene Werkzeuge mit
1,6 KW /2,5 KW geben Ihnen die erforderliche
Perfomance. Die W-SERIE verfugt uber eine
Spindelkuhlung der Haupt- und Gegenspindel, sowie
einer hydraulischen Spannung mit Hohlspannzylinder

fur die optimale Ausnutzung der Leistung.






‘ Hydraulischer Hohlspannzylinder
‘ Hauptspindel [Built-in / 7,5 KW / 11 KW)
‘ THK Kugelumlaufspindel und Fuhrungen

‘ 5 Bohrstationen

Angetriebene Werkzeuge mit
16 KW/ 25KW

‘ Hydraulischer Hohlspannzylinder
‘ Pneumatischer Teileausstosser

Gegenspindel
(Built-in / 7,5 KW / 11 KW]



‘ Hydraulischer Hohlspannzylinder
‘ Hauptspindel [Built-in / 7,5 KW / 11 KW)
‘ THK Kugelumlaufspindel und Fihrungen

‘ 5 Bohrstationen

Angetriebene Werkzeuge mit
1B KW /25KW

. Hydraulischer Hohlspannzylinder
. Pneumatischer Teileausstosser

Gegenspindel
(Built-in / 7,5 kW / 11 KW]
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Einfache und schnelle Anderung von
Funktionen und Daten.

Series 321-MODEL B
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NO. ITEMS

COUNTER 81 KEEP RELAY SET<TIMER}
B2 T21 T22 T23 SELECTION
B3 TODLING POSITION OFFSET
PRESET 000000 B4 TODLING BACKWARD REFERENCEBN
05 TOOLING DEFLECTION a9
COUNT 000000 @86 TOOL LIFE MANAGEMENT {TIMES} M4
87 GUIDE BUSH MODE SELECTION
TOTAL 0000000 88 C AXIS OR SYNC. DEGREE REVISE 13
B89 M43 SETTING G361
18 WEAR H19:
RUNNING TIME 8660 H ©8 M ©08.880 S 11 GEOHETRY
CYCLE TIHE 08 H 00.060 S 12 POSITION SHIFT FOR A AXIS 10
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81 BARFEEDER

CHECK BAR FEEDER MODE:SHOULD BE AUTO MODE|
CHIP CONVEYOR M CODE CONTROL|
SPINDLE AND LIVE TOOL OVERLOAD
PARTS CATCHER OM]|
DOOR SIGHAL OFF]
87 $1 CHUCK OFF BUTTOM AVAILABLE
09 $1 DNC MODE AVAILABLE

18 52 DNC HODE AVAILABLE

11 G388 CUT OFF AVAILABLE

12 COOLANT LEVEL HIGH OFF
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15 SPINDLE REVERSE INCHING
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S1 OPTIONALE WERKZEUGE

QUERWERKZEUGE (5 POSITIONEN])

Bohr-/ s
Frasapparat ‘
Verzahnungs-

> einheit

‘ Gewindewirbelapparat
Abwalzfrasapparat PP
’ Winkelverstellbarer

Bohr-/Frasapparat

S2 OPTIONALE WERKZEUGE

WERKZEUGE GEGENSPINDEL = w
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WERKZEUGE GEGENSPINDEL
(4 POSITIONEN])




ALS KURZ- ODER
UMRUSTBAR

ANDERUNGEN
IM CUSTOM

MENU

LANGDREHER

WIVIA MACHINERY

www. wivia. com. tu
PATH1(User screen 2)

MAINTENANCE
SETTING REMAINDER TYPE ITEM
PpBO2 hr. PBA2 hr. DAILY CLEAN CHIPS AROUND SPINDLE
peo2 hr. POB2 hr. DAILY CLEAN MACHINING ROOM
peo2 hr. PEB2 hr. DAILY CLEAN CHIP CONVEYOR
pB56 hr. POS1 hr. WEEKLY CLEAN FANS
PB56 hr. POS1 hr. WEEKLY CLEAN FILTER OF COOLANT TANK
PB56 hr. PO51 hr. WEEKLY LUBRICATE MACHINE AND LIVE TOOL HOLDERS
P2d8 hr. P235 hr. MONTHLY CLEAN CYLINDER BACKSIDE BOX
P2d8 hr. P235 hr. MONTHLY
P2d8 hr. P235 hr. MONTHLY
{ldd@ hr. [d35 hr. HALF YEARLY CLEAN MAIN SPINDLE ROOM
{ldd@ hr. {35 hr. HALF YEARLY CLEAN FLITER OF CODLANT MOTOR
{ldd@ hr. {435 hr. HALF YEARLY
P888 hr. P875 hr. YEARLY CHANG HYDRAULIC OIL
P886 hr. P875 hr. YEARLY CHANG SPINDLE COOLING OIL
P886 hr. P875 hr. YEARLY
NUM= > |
HND  woxex war %% 10:37:80 | PATH1
MONIT- ERASE SETTI- INPUT
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2-fach Tieflochbohreinheit

Spindelorientierung

Built-in Motor / 01 Kuhler

Teileabfuhrband

KM-Durchflusstberwachung




ABMASSE
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SPEZIFIKATIONEN
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7.5 KW [optional 11 KW) Built-in

7.5 KW (optional 11 KW) Built-in

Olkahlung

Olkiihlung

hydraulisch

hydraulisch

1,6 KW [optional 2,5 KW] 6000 rpm

1,6 KW [optional 2,5 KW) 6000 rpm

2
06 0.6 Mpa =28kg /
cm
abhangig van
20 ~1a45 den gewahlten
Optionen
Ohne
2945 %1665 %2130 Ruhimitteltank
und Pumpen
i 1 0,
380L (100%) Bei min. S0%
Fullmenge
Chne
4430 Ruhimitteltank
und Pumpen




ZUBEHOR

STANDARD ZUBEHOR
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20.

26.

Querbohrapparate (S1) x 3
Querbohrapparate (S1) x 2
Frontalbohrapparat [S2]
Bohrhalter (S2]
Frontalbohrapparat(S2)
Bohrhalter (S2]

1 Fach/Werkzeughalter (S2]
3 Fach/Werkzeughalter (S2)

Hauptspindel pneumatische Bremse

. Kurzdrehadapter

. Abstecher Bruchkontrolle
. Teileschale

. Teile Abfuhrband

. Teile Auffangbehaltnis

. LED 3 farbige Leuchte

. LED Beleuchtung

Toolbox mit Werkzeugen

. Kuhimittelpumpen

. Kahlmitteltank

. Spindelkuhler

. Hydraulische Spannung

. Teileausstosser

. Ruhlmitteldurchflusswachter

. Spannzangen Adapter type 26/32/42

Fuhrungsbuchsen type 26/32/42

Programmablauf mit Handrad als Einrichthilfe
und zur Kontrolle

10

27. Auto power-off System

28. Handbucher

29. Manual guide i

30. Kuhlmittel durch die Gegenspindel

OPTIONALES ZUBEHOR

Spaneforderer

Hochdruckanlagen

Kuhlimitteltemperieranlage

Abfuhrung langer Teile durch die Spindel
Schaltschrank Klimatisierung
Stangenlademagazin

Flexible Fuhrungsbuchsensystem
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Weiteres Zubehor auf Anfrage

Die Angaben kénnen ohne Bekanntmachung
gedndert werden.

Heidenhain Glassmafistab flr X1/ X2-Achse
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Wivia machinery GmbH & Co. KG.
Goethestrafie 1. 72364 Obernheim

Tel.: +49 (0) 7436 92 86 900
Fax: +49 (0) 7436 92 86 805

E-Mail: info@wivia.de
www.wivia.de
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